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Schleifeinrichtung, insbesondere fur Betonfertigungsbahnen 



Die Erfindung betrifft erne Einrichtung, insbeson- 
dere zum Sdileifen von Betonfertigungsbahnen von 
unbegrenzter Lange, fQr die Herstellung von BetOn- 
fertigtetlen, bei der der Betontei If er tiger auf Schie- 
nen ttber die Fertigungsbahn fahrbar ist. 
Es sind Schleifm'asdiincn bekannt, auf denen Beton- 
fertigteile, z. B. Treppenstufen, eben und saubet- ge- 
stfiliffen werden. Hierbei handelt es sich Um statio- 
nare Maschinen, bei denen die Beton fertigteile auf 
den Masdiinentisdi aufgespannt und bearbeitet war- 
den. Weiterhin sind Fuflbodensdileifmasdiinen be- 
kannt, die von Hand auf der zu sdileifenaen Beton-. 
oder Terrazzoflache fahrbar sind und es gestagen, 
diese sauberzusdileifen. Auflerdem sind Geienkarm- 
schieifmasdiinen bekannt. Bei diesen Schleifmaschi- 
nen ,ist der Schleifkorper elastisdi in einem ge- 
ienkigen schwenkbaren Arm gelagert und wird Qber 
_^as_au£_e]nem_j^beits^^ 
fuhrt; welefres" dldurctiT saubef gesctiliffen wird. 
Mit den bekannten Sdi lei fein rich tun gen fur Beton 
ist es einerseits nur moglich, Werkstiick© in begrenz- 
ter Lange sauber- und ebenzusdiieifen oder anderer- 
seits Werkstucke in unbegrenzter Lange nur sauber- 
zuschleifen, da die Maschinen auf der. ausgelegten 
Beton- oder Terrazzofladie gefuhrt werden und der 
Schleifkorper sidi den Unebenheiten der ausgeleg- 
ten Flache ■ anpaQt 

Der Zwedt der Erfindung ist, einerseits die ausge- 
iegte Betonfertigungsbahn relativ zur Oberkante 
der Schienen des Betonteilfer tigers sauber, . eben 



und mafihaltig zu schleifen und zum anderen die 
auf der Fertigungsbahn verbleibenden festhaftenden 
Betonreste zu beseitigen, um ein Wachsen der Bahn 
zu vermeiden. 

Der Erfindung Uegt die Aufgabe zugrunde, eine fahr- 
bare Schleifeinriditung zu schaffen, die entspredvend 
der Fertigungsbahn von Hand oder automatisdi 
versteiLbar ist und mit der der vorstehend genannte 
Zweck der Erfindung erreidit wird. 
Bei der erfindungsgemafien Schleifeinrichtung wird 
ein an sidi bekannter Sdiieif support an einem fahr- 
baren Masdiinenrahmen fest oder bewegtidi ange- 
bradit, welcher auf den gleichen Schienen wie der, 
Betonleiifertiger gefuhrt wird. Durch eine am Ma-' 
schinenrahmen entsprediend angebradite Meflein- 
richtung ist eine Messung der zu schleifenden oder 
geschliffenen Fertigungsbahn zur Sdiienenoberkante 
ZusieUung^det^odei^ d e s S d il etfkoTpeTC^ , 
ist von Hand oder automatisch durchfuhrbar. Er- 
20 findungsgemafi gestattet diese SchleifeinridUung 
ferner, das auf der Fertigungsbahn vom Betonteil- 
fertiger ausgelegte Beton fertigteil zu schieifen, wenn 
z.B. fur die Sichtfladiengestaltuiiff gesdilifferie Fla- 
chen gefordert werden. ' 
25 An einem Anwendungsbeispiei soil die Erfindung 
. naher erlautert werden. In der Zeichnung ist ein 
Ausfiihrungsbeispiel dargestellt. Es zeigen: 

30 Fig. 1: eine Seitenansidit, 
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Fig. 2: einen Schnitt A— B der Fig. 1. 

Die Schleifeinrichtung bewegt sich- uber der' Ferti- 
gungsbahn I auf den Schienen 2 des Betonteilferti- 
gers. Vor dem eigentlidien Sdileif vor gang wird die 
Fertigungsbahn im Sdmellgang uberfahren, wobet 
die am Maschinenrahmen 3 angebraclite MeGeinrich- 
tung 4 uber cine Rolle, Kufe oder einen ahnlichen 
Taster 5 die Hdheiiunterschiede der Bahn zur Sdiie- 
nenoberkante auf die Meftuhr C ubertragt. Die dabei 
festgestellte iiohendifferenz 1st ein BezugsmaG fur 
die Zustellung des Schleifltorpers 7. Beim Schleif- 
vorgang wird der Sdiieifk6rper7 auf der Fertigungs- 
bahn auCgesetzt und entsprediend der festgestellte n 
Kohenunterschiede mit der Zustelleinrichtung 8 zu- 
gestelit. Da die MeOeinridntung 4 mit gerhigem Ab- 
stand Kinter dem Schlcifkorper 7 angebradit ist, 
wird die beim Sdiieifvorgang auftretende Ab- 
nutzung des Schleifkorpers unmittelbar an der MeG- 
uhr angezeigt, so daG das Nadistellen des Schleif- 
korpers ohne Unterbrechung des Schleifvorganges 
mit Hilfe der Zustelleinriditung 8 erfotgen kann. 
Ein unmittelbar vor dem Taster 5 angebrachter Pflug 
9 aus Gummi od. a. geeignetem Material saubert die 
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Bahri vor dem Taster von Schleifverunreinlgungen 
und gestattct so erne einwandfreie Messung. 

PatcutansnrGchc: 

5 l. Sd-ileifeinrichtung, insbesondere fur Betonferti- 
gungsbahnen mit ein em an sich bekannten Sdileif- 
apparat, dadurch gekennzeichnet, daG 
ein den Schleifapparat fest oder beweglich aufneh- 
mender Maschinenrahmen (3) auf den. gleichen, 

io einen Betonteilfertiger tragenden Schienen (2) ange- 
ordnet ist und an dem Masdiinenrahmen (3) eine 
MeBeinrichtung (d) mit einer Roile, Kufe od. a. Ta - 
ster (5) und einer Me Ruhr ((») angebradit ist. 

l5 2. Sdileifeinrid\tung nach Ansprudi 1, dadurch 
gekennzeichnet, daG unmittelbar vor dem 
Taster (5) ein Pflug <9) aus Gummi od. a. geeignetem 
Material angebracht ist. 

20 3. Schleifeinrichtung nach Ansprud* I und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daG die Zustell- 
einrichtung (8) mit einem Spindelantrieb durch an 
sich bekannte elektrisdie Sdialteinrichtungen mit 
der MeGuhr (5) und deren Aussdiiag gekoppett ist. 
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